Znak sprawy: 1601-1L.7.261.24.2025

Zatacznik nr 1A do zapytania ofertowego i IPU

Wariant |

SZCZEGOLOWY OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA - OPIS TECHNICZNY WYPOSAZENIA

SZAFKA PRZYBIURKOWA DLA STANOWISKA OBStUGI

Szafka o wymiarach: szerokos¢ 60 cm, gtebokos$¢ 50 cm, wysokosé 65 cm.

Korpus i front szafki wykonane z ptyty wiérowej trojwarstwowej w klasie
higienicznosci E1 obustronnie melaminowanej. Wieniec gérny oraz dolny wykonany z
ptyty o grubosci 25 mm, pozostate elementy z ptyty o grubosci 18 mm. Widoczne
waskie krawedzie ptyty oklejone maszynowo obrzezem z tworzywa sztucznego o
grubosci 2 mm w kolorze ptyty. Krawedzie obrzeza zaokraglone R=2 mm. Konstrukcja
szafki wiericowa. Sciana tylna wpuszczana w nafrezowania w $cianach bocznych oraz
wiencach korpusu, wykonana z ptyty widrowej tréjwarstwowej w klasie higienicznosci
E1 obustronnie melaminowanej o grubosci 18 mm. Elementy montazowe Sciany
tylnej niewidoczne. Kolorystyka sciany tylnej zgodna z kolorystyka korpusu szafki.
Elementy korpusu potgczone za pomoca ztgczy mimosrodowych niewidocznych na
zewnatrz, umozliwiajacych wymiane poszczegdlnych elementéw w przypadku
uszkodzenia. Do tgczenia korpusu szafki nie dopuszcza sie uzycia kleju.

Szafka w gornej czesci na catej swojej szerokosci wyposazona w szuflade, czes¢ dolna
otwarta z potka. Szuflada wyposazona w boki metalowe na prowadnicach kulkowych
z petnym wysuwem, samodociggiem oraz cichym domykiem. Dno szuflady wykonane
z tréjwarstwowej ptyty widrowej w klasie higienicznosci E1 o grubosci 16 mm
obustronnie melaminowanej w kolorze szarym. Regulatory na bokach szuflady
umozliwiajg tatwe pozycjonowanie frontu szuflady w stosunku do korpusu. Szuflada
wyposazona w zamek jednopunktowy z kompletem 2 kluczy.

Przednia krawed?Z wienca gérnego szafki cofnieta o 25 mm w stosunku do przedniej
krawedzi scian bocznych. Pod wiericem gérnym zamocowana listwa z aluminium
anodowanego. Dystans miedzy frontem szuflady a wiencem gérnym petni funkcje
uchwytu szuflady (wyglad dystansu miedzy frontem szuflady a wiencem gdérnym jak
na rysunku rys. 1).

rys. 1 - dystans miedzy frontem szuflady a wiencem gérnym
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Szafka w dolnej czesci wyposazona w potke wykonang z ptyty widrowej
tréjwarstwowej w klasie higienicznosci E1 obustronnie melaminowanej o grubosci 18
mm. Krawedzie ptyty oklejone maszynowo obrzezem z tworzywa sztucznego o
grubosci 2 mm i promieniu R=2 mm w kolorze ptyty. Szafka posadowiona na stopkach
tworzywowych z regulacjg poziomu, pozwalajgce na zniwelowanie nieréwnosci
podtogi.

Kolorystyka:

Ptyta melaminowana: min. 6 koloréw w tym dab, orzech, brzoza, biaty, popiel, czarny
do wyboru przez Zamawiajacego.

Mebel musi posiadaé nastepujace atesty/certyfikaty ktére nalezy przedstawic
Zamawiajgcemu:

Certyfikat wdrozenia przez producenta: Systemu Zarzadzania Jakoscig zgodnie z
norma 1SO 9001:2015, Systemu Zarzadzania Srodowiskowego zgodnie z norma I1SO
14001:2015.

Oferowane meble maja by¢ rozwigzaniami systemowymi, umozliwiajgcymi
domodwienia i wspdlne zestawienie w przysztosci.

Wyglad jak na rysunku:

2.

3.

=~ rys. 2 —wyglad szafki

ZESTAW STANOWISK OBStUGI

Zestaw stanowisk o wymiarach: szerokosc¢ catkowita 885 cm, gtebokos¢ catkowita 160
cm, gtebokos¢ blatédw roboczych 109 cm, wysokos¢ catkowita 150 cm, wysokosé
paneli bocznych 94 cm, wysokosc scianek dzielgcych 130 cm, wysokos¢ blatow
roboczych 74 cm

Zestaw stanowisk obstugi jako zestaw lad modutowych ze sciankami dzielgcymi
potgczonych w podtuzny uktad ze szklanymi przegrodami ochronnymi.

Zestaw zfozony z:

1) 6 prostych modutdw niskich o wymiarach 140x109x72cm
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2) 2 paneli zamykajgcych, wysokich o wymiarach 85x5x94cm

rys. 3 —wyglad modutu

rys. 4 —wyglad paneli

3) 10 scianek dzielgcych o wymiarach 80x7x130cm

AN

rys. 5 —wyglad Scianek

4. Blaty robocze i nogi kazdego z modutéw wykonane z ptyty wiérowej, tréjwarstwowe;j
obustronnie melaminowanej w klasie higienicznosci E1 o grubosci 25 mm. Waskie
krawedzie zabezpieczone obrzezem z tworzywa sztucznego o grubosci 2mm.
Kolorystyka obrzeza spdjna z kolorem ptyty. W modutach niskich od strony podatnika
na catg szerokos$¢ modutu znajduje sie dodatkowy blat o gtebokosci 24 cm i grubosci
50 mm przestajgcy poza front i panele boczne lady. Krawedzie blatu oklejone
maszynowo obrzezem z tworzywa sztucznego o grubosci 2 mm i szerokosci
dopasowanej do jego grubosci (nie dopuszcza sie fgczenia obrzezy o mniejszej
szerokosci). Kolorystyka obrzeza spdjna z kolorem ptyty. Blaty tgczone z panelami
bocznymi, frontowymi i nogami za pomocg ztgczy mimosrodowych. Blaty przestajgce
zamocowane do blatéw roboczych na prostokatnych, lakierowanych proszkowo
profilach o wymiarach 40x10 mm, mocowania niewidoczne dla podatnika.
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5. Lada wyposazona w panele frontowe i dwa panele boczne. Proste moduty niskie
wyposazone w pojedynczy panel frontowy. Panele w modutach niskich montowane
pod blatem przestajgcym. Panele boczne montowane na koricach zestawu o
wysokosci 94 cm przestajgce ponad blaty robocze. Panele wykonane z ptyty
widrowej, tréjwarstwowe]j obustronnie melaminowanej w klasie higienicznosci E1 o
tacznej grubosci 50 mm. Krawedzie panelu oklejone maszynowo obrzezem z
tworzywa sztucznego o grubosci 2mm i szerokosci dopasowanej do catkowitej
grubosci panelu (nie dopuszcza sie tgczenia obrzezy o mniejszej szerokosci).
Kolorystyka obrzeza spdjna z kolorem ptyty.

6. Panele frontowe i panele boczne wyposazone w cokoty wykonane z lakierowanej
strukturalnie ptyty MDF grubosci 25 mm. Wewnatrz kazdego panelu w jego dolnej
czesci zamontowane ukryte regulatory dziatajgce na mechanizmie przektadni
slimakowej umozliwiajgce poziomowanie lady. Regulatory o zakresie regulacji 25 mm
wyposazone w tworzywowa stopke o wysokos$ci 6 mm. Poziomowanie realizowane za
pomoca klucza imbusowego, poprzez otwory wykonane w pionowych ptaszczyznach
paneli od wewnetrznej strony lad. Nie dopuszcza sie stosowania zewnetrznych
regulatorow poziomowania. W cokotach paneli zainstalowane liniowe, poziome
oswietlenie LED w kolorze zimnej bieli oswietlajgce cokoéf (liniowe oswietlenie LED jak
na rys. 6). Wtgcznik oswietlenia montowany przy jednym z bokéw modutu. Zestaw
stanowisk posiada szeregowe tgczenie o$wietlenia i okablowania zasilajgcego.

rys. 6- liniowe oswietlenie LED

7. Kazdy modut zestawu wyposazony w dedykowane, systemowe prowadzenie
okablowania zasilajgcego. Pionowe kable zasilajgce prowadzone w metalowych
ostonach wykonanych z malowanej proszkowo blachy stalowej, montowanych w
naroznikach w miejscu tgczenia panelu bocznego z frontowym. Okablowanie poziome
prowadzone w kanale kablowym o wymiarach 70x70 mm i dtugosci dopasowanej do
szerokosci kazdego z modutéw, wykonanym z malowanej proszkowo blachy stalowej.
Kanat montowany na taczeniu frontu i blatu modutu, zamkniety dla uzytkownika.
Kanat wyposazony jest w wykonane z blachy rynny kablowe w formie dospawanych
do niego katownikdw o wymiarach 40x45 mm, umozliwiajgce poziome prowadzenie
okablowania (zamkniety kanat kablowy i rynna kablowa jak na rys. 7).
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rys. 7- kanat kablowy z rynng kablowg

8. W miejscu tgczenia ndg z blatami nogi wyposazone w pétkolisty otwdr umozliwiajacy
prowadzenie okablowania Wewnatrz nogi w jej dolnej cze$ci zamontowane ukryte
regulatory dziatajgce na mechanizmie przektadni slimakowej umozliwiajace
poziomowanie lady. Regulatory o zakresie regulacji 25mm wyposazone w
tworzywowag stopke o wysokosci 6mm. Poziomowanie realizowane za pomoca klucza
imbusowego, poprzez otwory wykonane w pionowych ptaszczyznach nogi od
wewnetrznej strony lady. Nie dopuszcza sie stosowania zewnetrznych regulatoréw
poziomowania.

9. Pojedyncze stanowiska oddzielone od siebie za pomocg zestawu 2 potagczonych ze
sobg Scianek dzielgcych (umiejscowienie zestawu Scianek dzielgcych jak na rys. 8).

rys. 8- zestaw 2 scianek dzielgcych miedzy stanowiskami

10. Scianka dzielgca zbudowana z ramy oraz montowanych do niej od zewnatrz z obu
stron paneli rewizyjnych, paneli ptytowych z frezowaniem i paneli tapicerowanych
(podziat $cianki jak na rys. 9).
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LISTWA ZAMYKAJACA MDF ==~ PANEL TAPICEROWANY

PANEL PLYTOWY MDF Z FREZOWANIEM

PANEL REWIZYJNY MDF

rys. 9- podziat $cianki

11. Rama Scianki wykonana z prostokatnych, otwartych profili aluminiowych o
wymiarach 45x35 mm z czego wymiar 45 mm stanowi grubos$¢ konstrukcji $cianki. W
dolnej czesci Scianki z obu stron zamontowane zdejmowalne panele rewizyjne o
wysokosci 18cm. Panele od strony przylegajgcej do ramy posiadajg frezowania z
wypetnieniem z pianki, umozliwiajgce prowadzenie okablowania (frezowanie
umozliwiajgce prowadzenie okablowania jak na rys. 10).

rys.10 — prowadzenie okablowania przez frezowania w panelu rewizyjnym

12. Powyzej na wysokosci od 18 do 93 cm z obu stron zamontowane panele state z
frezowaniem w postaci prostej, poziomej linii biegngcej przez srodek panelu. Powyzej
na wysokosci 93 do 130 cm po obu stronach $cianki zamontowane 2 state panele
tapicerowane tkaning. Panele boczne i panele rewizyjne wykonane z ptyty MDF w
klasie higienicznosci E1 o grubosci 12mm pokrytej matowym lakierem strukturalnym.
Konstrukcja panelu tapicerowanego wykonana z ptyty MDF obtozonej piankg o
grubosci 4mm i tapicerowana tkaning. Scianki tgczone za pomocg wykonanych z
lakierowanej proszkowo blachy stalowej o grubosci 1,5mm tgcznikdw. Waskie
widoczne krawedzie scianki zamkniete listwami wykonanymi z ptyty MDF w klasie
higienicznosci E1 pokrytej matowym lakierem strukturalnym. Scianka wyposazona w
stopki umozliwiajgce jej poziomowanie o zakresie regulacji 10mm.
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13.

14.

Zestaw stanowisk obstugi wyposazony w szklane przegrody ochronne montowane z 3
stron. Przegrody szklane mocowane do paneli bocznych i Scianek rozdzielajgcych.
Przegrody w postaci paneli wykonanych ze szkta hartowanego o grubosci 8 mm. Szkto
montowane do paneli bocznych lady od ich wewnetrznej strony za pomocg wpustek
oraz nakretek stalowych, lakierowanych proszkowo, o srednicy 34 mm z podkfadkami
gumowymi i kotnierzem centrujgcym. Panele tgczone ze sciankami rozdzielajgcymi za
pomocg czteroramiennego tacznika w ksztatcie litery "X" zagietego w osi pionowej
pod katem 90°. £aczniki wykonane z blachy stalowej o grubos$ci 3 mm lakierowanej
proszkowo. Kofcowki ramion tgcznikéw zaokraglone, wyposazone w stalowe
dystanse w ksztafcie walca o srednicy 10 mm. Szkfo skrecane z tgcznikami za pomoca
nakretek o srednicy 34 mm z trzpieniem gwintowanym z zastosowaniem podkfadek
gumowych z kotnierzem centrujagcym o grubosci 2 mm pomiedzy powierzchnig szyby
a metalu.

Przegrody frontowe o wysokosci 55,5cm, przegrody boczne o wysokosci 78 cm. Dolna
krawedz przegrody frontowej na wysokosci 22,5cm od gérnej powierzchni blatu (tzw.
okienko podawcze). Dona krawedz przegrody bocznej na wysokosci blatu roboczego.
Gorne krawedzie przegrdd szklanych zlicowane ze sobg na tej samej wysokosci
(przegroda szklana pojedynczego stanowiska obstugi jak na rys. 11). Szerokosci
wszystkich paneli szklanych przegréd dopasowane do szerokosci poszczegdlnych

modutow.

rys. 11- szklana przegroda ochronna pojedynczego stanowiska

15.

Panele $cianek dzielgcych tapicerowane tkaning do obiektéw uzytecznosci
publicznej o parametrach nie gorszych niz:

Sktad: 100% poliester

Gramatura: min. 360 g/m?2

Scieralno$é: min. 80 000 cykli Martindale’a

Odpornosé na piling: min. 4- wg normy PN-EN ISO-12945-2
Trudnozapalnos¢: wg norm EN 1021-1:2006; EN 1021-2:2006
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17.

18.

Odpornosé¢ na swiatto: min. 5- wg normy PN-EN 1SO 105-B02:2014
Odpornos¢ koloréw na scieranie: na sucho min. 4, na mokro min. 4- wg normy EN ISO
105-X12:2006

. Kolorystyka:

Ptyta melaminowana: min. 6 kolorow w tym dab, orzech, brzoza, biaty, popiel, czarny
do wyboru przez Zamawiajgcego z palety producenta.

Ptyta lakierowana MDF: min. 5 koloréw w tym popiel, biaty, czarny, piaskowy,
mietowy do wyboru przez Zamawiajgcego z palety producenta.

Tapicerka: min. 4 kolory w tym czarny, szary, czerwony do wyboru przez
Zamawiajgcego z palety producenta.

Stanowiska musza posiadac nastepujace atesty/certyfikaty ktére nalezy
przedstawi¢ Zamawiajgcemu:

Tapicerka — atest na odpornos¢ na $cieranie: min. 80 000 cykli Martindale’a
Tapicerka — atest na trudnozapalnos$¢ wg norm EN 1021-1:2006; EN 1021-2:2006.
Tapicerka — atest na odpornos¢ na piling: min. 4- wg normy EN ISO 12945-2.
Tapicerka — atest koloréw na Scieranie: na sucho min. 4, na mokro min. 4- wg normy
EN 1SO 105-X12:2002.

Tapicerka — atest na odpornos¢ na $wiatto: min. 5- wg normy EN ISO 105 B02:2014.

Certyfikat wdrozenia przez producenta: Systemu Zarzadzania Jakoscig zgodnie z
norma 1SO 9001:2015, Systemu Zarzadzania Srodowiskowego zgodnie z norma I1SO
14001:2015.

Oferowane meble maja by¢ rozwigzaniami systemowymi, umozliwiajagcymi
domoédwienia i wspdlne zestawienie w przysztosci.

Wyglad jak na rysunku:

str. 8



Znak sprawy: 1601-I1LZ.261.24.2025

Rys. 12 — wyglad stanowisk
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